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[Brevet d'invention dont la délivrance a été ajournée en exéeution de T'art, 11, § 7, de laloi du b juillet 1844
modifiée par la loi du 7 avril 1goa.]

La présente invention a pour objet un
perfectionnement aux auto-transformateurs
4 tensions secondaires variables utilisés
pour graduer la tension de circuits élec-
triques, notamment de ceux utilisés dans les
théitres, salles de spectacles et analogues
pour le réglage des effets de lumiere.

Les auto-transformateurs employés cou-
ramment dans ce but comprenant essentiel-
lement une carcasse magnétigue sur laquelle
est monté un enroulement comportant un
nombre important de spires avec lesquelles
peuvent entrer en contact un nombre plus

ou moins grand de curseurs. Lorsqu’on

déplace ces curseurs le long d'une généra-
trice de Penroulement le ou les circuits,
raccordés d’une part au curseur, et d’autre
part & un des poles de la ligne d’alimenta-
tion de Tauto-transformateur, sont donc
soumis & des tensions variables permettant,
en particulier, de faire passer des lampes,
d’une fagon trés progressive, de I’extinction
au maximum d’intensité Jumineuse, et in-
versement, suivant le sens de déplacement
du curseur.

Cependant, étant donné que le curseur
nesaurait abandonner une spire avant d’étre
entré en contact avec la spire immédiate-
ment voisine, ce qui se traduirait par des

discontinuités inadmissibles dans le circuit
du fait de ces coupures répétées, il s’ensuit
quele glissement le long des spires entraine
automatiquement la mise en court-circuit
des spires voisines chevauchées par le cur-
seur, ]

Dans e but de supprimer, ou plus exacte-
ment de.ramener & une valeur non préju-
diciable au bon état de conservation de
Pappareil, cette intensité du courant de
court-circuit, deux méthodes ont été jus-
gu'alors employées :

1° La partie frottante du curseur se
déplacant directement sur la surface dénu-
dée des spires, est divisée en plusieurs élé-
ments isolés et réunis entre eux par des
résistances qu ilimitent le courant de court-
circuit. L’épaisseur d’une des lamelles cons-
tituant le balai du curseur ayant elle-méme
une valeur inférieure & 1'épaisseur de 1'iso-
lant prévu entre deux spires consécutives,
il s’ensuit que la mise en court-circuit de
deux spires ne peut plus se faire que par
au moins deux lamelles et au travers des
résistances de protection prevues 3 cet
effet;

2° La deuxiéme méthode consiste & ad-
joindre & T'appareil un collecteur indépen-
dant de 'enroulement et sur lequel les
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curseurs sont susceptibles de se déplacer.

Chaque lame de collecteur est alors connec- |

tée & la spire correspondante de P'enroule-
ment par une résistance qui sert & la fois

5 d’organe de liaison et d’organe de protec-
tion.

De ce qui précéde, on voit trés clairement
que dans le premier cas la faible épaisseur
des lamelles constituant la partie active du

10 frotteur ne permet pas d’envisager la com-
mande, par un seul curseur, de -circuits
importants, Iintensité admissible atbei-
gnant au maximum 30 & 40 amp. I1 est en
outre nécessaire d’assurer par un entretien

1b périodique le bon état des lamelles entrant
dans la constitution du frotteur.

Dans le deuxiéme cas, an contraire, le
méme inconvénient n’est pius & craindre °

mais la présence d’un grand nombre de
20. résistances qui doivent &tre aussi nom-

combrement et le poids de P'appareil dont
le prix de revient se trouve également ma]o-
ab ré d’autant.

Le perfectionnement suivant i ventmn
permet de supprimer les inconvénients,
signalés ci-dessus, des auto-transforma-
teurs connus. '

30  Conformément & T'invention chagque eur-
seur comporte deux frotteurs isolés électri-
quement Pun de autre et en contach direct,
d’une part avec les spires de ’enroulement
comportant des parties conductrices et non

35 conductrices, et d’autre part avec deux tiges
assurant le retour du courant traversant le
eurseur, ce courant alimentant le circnit
aprés avoir traversé une ou plusieurs résis-
tances connectées aux tiges.

ho  Ce systéme permet donc de n’avoir qu'un
nombre limité de résistances par curseur
(deux en principe), tout en donnant la pos-
sibilité de dimensionner trés largement les

frotteurs qui peuvent avoir une épaisseur |

Py
[

égale, non plus seulement 4 un peu moins
de 1a lame isolante séparant deux spires,
mais & Pépaisseur d’une des spires, plus
Pépaisseur de cette méme lame isolante.

On a déerit ci-aprds, simplement & titre
50 d’exemple, une forme de réalisation de'ob-
jet de Tinvention, en référence au dessin
annexé qui montre : '

__._2__

Fig 1 et 2 des vues de détail de deux
spires consécutives de l’auto-transforma-
teur; bb

Fig. 3 et 4 des vues en plan et en léva-
tion d’une partie de I’auto-transformateur;

Hig. 5 une vue des curseurs;

Fig. 6 et 7 desvuesenplan eten &lévation
de Pappareil. 6o

Corame représenté fig. 1 et 2, les spires
de rang pair S présentent des évidements

| 1.6t des parties en saillie 2 auxquels corres-

pondent sur les spires S; de rang impair,
des parties en saillie 3 et des évidements 4. 65
Les spires sont séparées par un isolant 5 et
les patbies évidées des spires sonb garnies

_par des piéces isolantes, On obtient ainsi
une_ surface: contmue presentant Paspect

indigué fig. 3. : 79
Les curseurs 6 (au nombre de deux dans

; | Yexemple représenté) sont montés de fagon
breuses que les spires de Venroulement |
lui-méme, augmente trés sensiblement 'en- |

& pouvoir eoulisser sur des tiges 7 fixées aux
extrémités de Pappareil. Dans ces eurseurs -
sont montés, de préférence de fagon élas- 75
tique,des balais 8 frottant sur 1a surface des
spires. Les traces des déplacements de ces
balais sur les spires sont indiguées en traits
mixtes sur la fig. 3. : .

On voit immédiatement que, comme in- §o
diqué plus haut, il est possible de domner
aux piéces frottantes 8 du cursenr une lar-
geur égale & P'épaisseur d’une spire suffisante
pour que 'un des balais soit déja en contact
avec une spire lorsque 1’antre balai est sur 85
le point de quiter la spire voisine.

Le court-circuit entre deux spires consé-
cutives ne peut se produire que par des ré-
sistances 9 connectées aux tiges 7 malgré
Ia laxgeur des parties frottantes des balais. go

Lorsque, au contraire, I'un des balais est
entiérement sur 1a partie conduetmce d'me -
spire, autre balai est lui-méme entidrement
sur 1a partle isolante de ladite spire:

En onfre, comme represente fig. 6eb7, gb
les tiges 7 servant & assurer le Tetour
du courant sont agencées de telle manisre
que Palimentation -des eircuits se fasse
directement, sans passer par les résis-
tances de protection qui sont alors hors 100
circuit, lorsque le balai se trouve sur e
plot 10 de repos correspondant 4 1a tension
de sortie maximum. Dans ce bub Pextré-
mité de chaque tige, au-dessus du plot 10,
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comporte un fourreau isolant 11 et ume
bague isolante 12. Sur le fourreau 11 est
montée une douille conductrice 13 en
liaison électrique avec la sortie de T'appa-
reil. De cette maniére, lorsque ce cur-
seur occupe la position représentée fig. 7,
le courant sort directement par la douille 13
sans passer par les résistances 9.

11 doit étre bien entendu que la pré-
sente invention n’est pas limitée & la
forme d’exécution qui vient d’étre dé-
crite mais qu’elle peut étre réalisée suivant
de nombreuses variantes relatives en par-
ticulier aux découpures des spires, au
montage des curseurs et des balais, ete.
C’est ainsi notamment qu’au lieu de pré-
voir sur chaque spire une partie isolante
et deux parties conductrices (ou inverse-
ment sur la spire consécutive), on peut
prévoir un plus grand nombre de sections
isolantes et conductrices permettant, en
particulier, d’utiliser un plus grand nombre
de curseurs.

RESUME.

a5  IL’invention vise :

1° Un perfectionnement aux auto-trans-
formateurs & tension secondaire variable
suivant lequel chaque curseur comporte

[825.594]

deux frotteurs isolés électriquement Iun
de Tautre et en contact” direct, d’une
part - avec les spires de Ienroulement
comportant des parties conductrices et
non conductrices, et dautre part avec
deux tiges assurant le retour du courant
traversant le curseur, ce courant alimentant
le circuit aprés avoir traversé une ou plu-
sieurs résistances connectées aux tiges;

2° Suivant une forme d'exécution chaque

] spire d’ordre pair (par exemple) comporte

deux évidements séparés par une partie
médiane pleine et chaque spire d’ordre
impair comporte deux parties latérales
pleines séparées par un évidement;

3° La réalisation des extrémités des
tiges de telle fagon que, lorsque le curseur
occupe la position correspondant a Ia
tension de sortie maximum, I’alimenta-
tion du circuit se fasse directement sans
passer par les résistances.

: Saciété dite : i
COMPAGNIE GENERALE DE TRAVAUX
D'ECLAIRAGE ET DE FORCE,
ANCIENS ETABLISSEMENTS CLEMANGON.

Par procuration :

Société Doxy et ARvENGAUD ainé,

Pour la vente des fascicules, s'adresser & I'luprmznie Namonaix, a7, rue de la Convention. Paris (15°),
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